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Acabamento Desbaste

Il Caracteristicas: AC5015S/AC5025S

Nova Tecnologia de Revestimento PVD [TEITECH

Absotech™

A estrutura da camada AITiSiN, de camada ultrafina, altamente
resistente ao calor, proporciona uma excelente resisténcia ao
desgaste de cratera e resisténcia ao desgaste de flanco.

Recem-Desenvolvida Tecnologia Atamente Adesiva

A adesao significativamente melhorada da camada do
revestimento proporciona uma excelente resisténcia ao desgaste
de entalhe.

Recém-Desenvolvido Substrato de Metal Duro

A introdugéo de um novo e revolucionario processo de sinterizagdo
permite que a dureza seja mantida ao mesmo tempo em que
melhora significativamente a rigidez, proporcionando redugéo de
desgastes de entalhe e um desempenho resistente ao lascamento.

AC5015S / AC5025S
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@®Selecao de Quebra-Cavacos

Corte Transversal
do Quebra-Cavaco

0 quebra-cavaco principal apresenta um excelente (
desempenho na expulsdo de cavacos mesmo com 1.2
cortes pouco profundos 20°

mm)

&

(mm)
20°
Aresta projetada com énfase na afiagdo | | Forma ranhurada da superficie de saida ﬁ
(20° de saida) para minimizar o desgaste | | para minimizar a geragéo de calor
CNMG 120400
) Corte Transversal
Desbaste Médio a Pesado do Quebra-Cavaco 40t
_____Rao |
E G O alto relevo proporciona um excelente (mm) .
desempenho na expulsédo dos cavacos 0.09 20-20 =
em uma ampla gama de condigdes ) S
g ~2 1 30 s
I~
= / : 2 20t
o
o S
o =
(mm) =)
o
o

-~ __ 0.09, ,20° '
O formato da aresta mantém sua resisténcia W 0 I 0j2 I 0j4

mesmo com o avango do desgaste CNMG 120400 Avango (mm/rev)
Corte Transversal
Desbaste Pesado do Quebra-Cavaco
[ Raio |
E M As formas da superficie de saida grandes e arredondadas 250 (mm)
mantém a resisténcia da sua aresta de corte a0 mesmo 0.05 ==
tempo que minimizam o desgaste de cratera —*% 2%0 L
o/ 7
(mm)
. 0.30 . 25°
A borda da aresta ndo tem ponto de transigao E%%ZZZA
para minimizar o desgaste de entalhe CNMG 120400
Corte Transversal
do Quebra-Cavaco 401
O formato em baixo relevo minimiza (mm) —
a geracio de calor resultante de 0.8 g
grandes profundidades ~
Q 15° g
= 8 20t
= T &
.a 'C_)
o ©
o S
(mm) “é
/ o o
- = Formato da aresta destinado a melhorar 7 = 1 ) ]
Aresft'a p~r01eta,za ZOTSi“fase a usinagem por copia e reduzir a ; 14 0 0.2 0.4
na afiagao (saida de 15°) resisténcia ao corte CCGT09T300 Avancgo (mm/rev)

@®Condi¢cdes de Corte Recomendadas

(Texto em vermelho indica 12 recomendacao)

Condicdes de Cort Min. - Otimo - Méx.
Material de Trabalho Corte  |Quebra-Cavaco Classe : ondigoes de Lorte : oo éx
Profundidade @p (mm) Avanco f (mm/rev) Velocidade V¢ (m/min)
AC5015S
Acabamento EF 0.2-0.5-1.5 0.10-0.12-0.20 50-70-110
Ligas Resistentes AC5025S
ao Calor Lz EX ﬁggg;gg 0.5-1.0-3.0 0.10- 0.20 -0.30 40-60-90
Material Base Ni
Material Base Fe Meédio EG f\ggg;gg 0.5-2.0-4.0 0.15-0.25-0.30 40-60-90
Material Base Co
Desbaste EM ﬁggg;gg 1.0-2.0-4.0 0.20- 0.25-0.40 30-55-80




Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

.Resisténcia ao Desgaste da AC5015S Nova Tecnologia de Revestimento PVD Absotech™

Reduz o Desgaste

0.5 ;
’g Concorrente Ar AC5015S
= S10 PVD |
R —
ks 1
L |
@ 3
é 0.3 s Ferramenta
> /‘Convencional A
g 02
° %
g
o 0.1 Resisténcia ao Desgaste
< Comparada a Convencional X

15 20 25 30 35

Tempo de Corte (min)

13 Minutos Usinagem

AC5015S

13 Minutos Usinagem

Ferramenta Convencional A

Material: Inconel 718
(44HRC)

Inserto: CNMG120408

Condicoes

de Corte:  v.=40m/min
=0.1mm/rev
a,=1.5mm
C/ Refrig.

13 Minutos Usinagem

Concorrente A
(S10 PVD)

@®Resisténcia a Fratura da AC5015S Recém-Desenvolvido Substrato de Metal Duro Reduz os

Desgastes de Entalhe

25

20

Resisténcia a Fratura
Comparada a Convencional

1 05X

15

10

Tempo de Corte até Fratura (min)

AC5015S

Convencional B

18 Minutos Usinando

AC5015S

Concorrente B
(S10 PVD)

Ferramenta

18 Minutos Usinando

Ferramenta Convencional B

4

Material; Hastelloy
(22HRC)
Inserto: CNMG120408
Condicoes
de Corte:  v.=50m/min
=0.1mm/rev
a,=1.5mm
¢/ Rerig.

10 Minutos Usinando

Concorrente B
(S10 PVD)




Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@®Resisténcia a Fratura da AC5025S Recém-Desenvolvido Substrato de Metal Duro Reduz os
Desgastes de Entalhe

60
Resistancia a Frat Material: Hastelloy

= esisténcia a Fratura
E 50 Comparada a Convencional 1 .5x (22HRC)
© Inserto:  CNMG120408
~§ 40 Condicoes
° de Corte:  1.=50m/min
o 30 =0.1mm/rev
T
8 a,=1.5mm
5 20 C/ Refrig.
o
[oX
§ 10

ACbH025S Ferramenta  Concorrente C
Convencional C (520 PVD)

37 Minutos Usinagem 37 Minutos Usinagem

35 Minutos Usinagem

AC5025S Ferramenta Concorrente C
Convencional C (S20 PVD)

.ReSiSténCia ao Desgaste da AC5025S Nova Tecnologia de Revestimento PVD Absotech™

Reduz o Desgaste

0.4

€ Concorrente D Material: Inconel 718
E (S20 PVD) /. . , AC5025S (44HRC)

8 03 " crramenta Inserto:  CNMG120408
& : » Convencional D .

o ; Condicoes

§ de Corte:  v.=40m/min
2 02 =0.1mm/rev
(o))

3 a,=1.5mm
% C/ Refrig.

S 041 :

> Resisténcia ao Desgaste

— H

0 5 10 15 20 25
Tempo de Corte (min)

9 Minutos Usinagem 9 Minutos Usinagem 9 Minutos Usinagem

AC5025S Ferramenta Convencional D Concorrente D
(S20 PVD)
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@®Exemplos de Aplicacao da AC5015S

Componentes Automotivos de Ligaa Base de NiResistenteao Calor  Componentes Automotivos de Inconel

Boa resisténcia ao desgaste para uma vida util | Reduz o desgaste aumentando a vida util

1,5x maior

S

90+
70+
50+

( U

10+

Vida Util(pcs)

AC5015S Concorrente AC5015S+EF Convencional
+EX (S10PVD) (21 pgs/A) (21 pgs/A)

Ferramenta: TNMG160408N-EF (AC5015S)
Condigdes de Corte: v.=30m/min f=0,04mm/rev 8,=0,5mm
C/ Refrigeragao

Ferramenta: TNMG160408N-EX (AC5015S)
Condigbes de Corte: v.=82m/min f=0,12mm/rev g,=0,5mm
C/ Refrigeragéo

Componentes Aeronauticos de Inconel 718

Componentes Automotivos de Inconel 713C

Reduz o desgaste para uma vida util Boa resisténcia ao desgaste para uma vida Util

2,0 x maior 2,0 x maior
~[°] -
10t sl
o oW
8 3 f
5 4 3
g s
0 0
AC5015S  Conwv. AC5015S Concorrente
+EG (ST0PVD)

+EX

Ferramenta: SNMG120408N-EG (AC5015S)
Condigbes de corte: v.=50m/min f=0,15mm/rev g,=2,0mm
C/ Refrigeracao

Ferramenta: CNMG120408N-EX (AC5015S)
Condicdes de Corte: v.=100m/min f=0..2mm/rev g,=0,3mm
C/ Refrigeracéo

Componentes Aeronauticos de Inconel 718

Componentes Aeronauticos de Inconel 625

Boa resisténcia ao desgaste para uma vida util | Boa resisténcia ao desgaste para uma vida Util

1,6 X maior 2,0 X maior
100} 3t
B 2 ;
- (6] - (@]
£ 2 2}
3 5l 3
®© ®©
S S 1r
0 0
AC5015S Concorrente AC5015S Concorrente
+EG (S10PVD)

+GU (ST0PVD)

Ferramenta: CNMG120408N-EG (AC5015S)
Condigdes de Corte: v.=37m/min f=0,2mm/rev gp,=1,4mm
C/ Refrigeragcao

Ferramenta: CNMG120408N-GU (AC5015S)
Condicdes de Corte: v,=50m/min f=0,3mm/rev g,=0,5mm
C/ Refrigeragéo
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@®Exemplos de Aplicacdao da AC5025S
Componentes Aeronauticos de Inconel 718 Componentes Aeronauticos de Inconel 718
Reduz o desgaste para uma vida util Reduz o desgaste para uma vida util 1,5x maior

1,7x maior

1%

I —
0 O
AC5025S+FY Convencional

AC50255+EG Convencional
(2,5 pes/A) (15 pes/A) (18 pgs/A) (12 pgs/A)

Ferramenta: TNGG160402R-FY (AC5025S)
Condigdes de Corte: v,=37m/min f=0,imm/rev g,=0,1mm
C/ Refrigeragéo

Ferramenta: DNMG150408N-EG (AC5025S)
Condigdes de Corte: v,.=35m/min f=0,imm/rev g,=1,6mm
C/ Refrigeragéao

Componentes Automotivos de Ligaa Base de Ni ResistenteaoCdor  Componentes Automotivos de Inconel
Reduz o desgaste e aumenta a vida util

Possibilita uma usinagem estavel para uma
vida util 2,0x mais longa

/>
v
AC50255+SU Concorrente < AC50255+SU Convencional
(200 p¢s/A) ( %}JOPV?Z\ : (200 pgs/A) (200 pgs/A)
pcs

Ferramenta: VCMT 080204N-SU (AC5025S)
Condicbes de Corte: v.=49m/min f=0,155mm/rev g,=0,5mm
C/ Refrigeracéo

Componentes de Vavulas de Ligaa Base de Fe Resistentes ao Calor

Possibilita uma usinagem estavel para uma
vida util 2,0x mais longa

Ferramenta: TNGG160402N-SU (AC5025S)
Condigdes de Corte: v.=70m/min f=0,imm/rev g,=0,15mm
C/ Refrigeracéo

Componentes Aeronauticos de Hastelloy

Reduz o desgaste para uma vida util
4x maior

— B
| B
°

AC5025S  Comp's
MU (S10PVD)

Vida Util(pcs)
Vida Util(pcs)

AC50255  Conv.
+EM

Ferramenta: WNMGO080408N-EM (AC5025S)
Condigdes de Corte: v,=90m/min f=0,5mm/rev g,=1,5mm
C/ Refrigeragcéo

Ferramenta: CNMG120412N-MU (AC5025S)
Condigdes de Corte: v.=100m/min =0,3mm/rev g,=3,0mm
C/ Refrigeragéao
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@ Negativo Tipo Diamante 80° <> Negativo Tipo Diamante 55°
Estoque Dimensodes (mm) Estoque Dimensdes (mm)
[ K72 (7 3K72]
Geometria Cat. No. 21l ‘ ) Geometria Cat. No. 28 ) .
2 | S [Cireunscrito Espessura| Furo | Raio S | S Cireunsarito Espessura| Furo | Raio
[SRNS) oo
< | < < | <
CNMG 120404N-FL [0 0.4 DNMG 150402N-SU [I0) 0.2
4 . 120408N-FL @@ 77| 476|516 | og < 150404N-SU ® @ 127 | 476 | 516 | 04
YF SuU 150408N-SU ( 3 ) 0.8
CNMG 120402N-SU o0 0.2 DNGG 150402N-SU ( K J 0.2
@ 120404N-SU 0 .|, | 04 < 150404N-SU ® @ 127 | 476 | 516 | 04
120408N-SU ( I J ) 0.8 su 150408N-SU ( J( J 0.8
Su 120412N-SU ( JN ) 1.2 DNMG 110404N-EF (N 0.4
CNGG 120402N-SU [0 0.2 110408N-EF ® @ 9525 | 476 | 381 | 08
@ 120404N-SU ®® 127 | 476 | 516 | 04 [ | | 110412N-EF e | | 1 1.2 |
SuU 120408N-SU e 0.8 - DNMG 150404N-EF ] 0.4
CNMG 090404N-EF [0 0.4 — 150408N-EF @ ® 127 | 476 | 516 | 0.8
o | 090408N-EF @ @ %°%| 476 | 381 | g5 | | T 150412N-EF ee | | | 12 |
@ CNMG 120404N-EF [ 0.4 DNMG 150604N-EF o0 0.4
120408N-EF ®® 127 | 476 | 516 | 08 150608N-EF ® @®| 127 | 635 | 516 | 0.8
EF 120412N-EF () J 1.2 EF 150612N-EF [ [ ) 1.2
; CNGG 120402N-EF o0 0.2 DNGG 150404N-EF (K 0.4
@ 120404N-EF @@ 127 | 476 | 516 | 04 L= N 150408N-EF @@ 127 | 476 | 516 | og |
EF 120408N-EF e e 0.8 EF
CNMG 120404N-EX o0 0.4 ] DNMG 150404N-EX [ 2 ) 0.4
120408N-EX ®® 127 | 476 | 516 | 08 @ 150408N-EX ® ® 127 | 476 | 516 | 0.8
@ 120412N-EX e | | 1.2 | EX 150412N-EX () 1.2
| 15.875| 6.35 | 6.35 | 1.2_| e DNMG 150404N-UP oo 0.4
EX| CNMG 190612N-EX [) 19.05 | 6.35 | 7.94 | 1.2 =l 150408N-UP @® ®| 127 | 476 | 516 | 08
P CNMG 120404N-UP o0 0.4 uP 150412N-UP ( 3 ) 1.2
-] 120408N-UP ® ® 127 | 476 | 516 | 08 DNMG 150404N-GU 0] 0.4
up 120412N-UP [ I 1.2 S 150408N-GU @ ® 127 | 476 | 516 | 08
&, | CNMG 120404N-GU { JX 0.4 GU 150412N-GU ( I 1.2
s&%a 120408N-GU ® ® 127 | 476 | 516 | 08 DNMG 110408N-EG o0 .. 476 | 381 | 08
GU 120412N-GU (I 12 [ 110412N-EG @® T T LT 1.2
CNMG 090408N-EG o0 0525 | 476 | 381 | 08 DNMG 150404N-EG ( 2 J 0.4
,,,,,,,,,,, 090412N-EG | @|@|°><° | =/ | =% | 495 | E 150408N-EG @ @® 127 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 120404N-EG ° 0.4 | 150412N-EG ee | | | 12
120408N-EG ®® 127 | 476 | 516 | 08 DNMG 150604N-EG [ ) 0.4
@ ,,,,,,,,,,, 120412N-EG ee | | 1 1.2 | 150608N-EG @ ® 127 | 635 | 516 | 08
CNMG 160608N-EG () 0.8 EG 150612N-EG [ [ ) 1.2
160612N-EG ® @® 15875| 6.35 | 6.35 | 1.2 DNMG 150408N-MU [ 2 ) 0.8
,,,,,,,,,,, 160616N-EG @@ | | | 16 | @ 150412N-MU @ ® 127 | 476 | 516 | 12
CNMG 190612N-EG ) 1905 | 635 | 794 | 12 MU 150416N-MU { [ ) 1.6
EG 190616N-EG ( JN ) ) 1.6 DNMG 150408N-EM (X 0.8
CNMG 120408N-MU 0] 0.8 150412N-EM @ ® 127 | 476 | 516 | 1.2
120412N-MU @ ® 127 | 476 | 516 | 12 @ ,,,,,,,,,,, 150416N-EM e | | 1. 1.6 |
,,,,,,,,,,, 120416N-MU 1@ (@ | | | 16 | DNMG 150608N-EM e - 635 | 516 | 28
CNMG 160608N-MU L X ) 0.8 EM 150612N-EM e : 1.2
160612N-MU ® @ 15875 6.35 | 6.35 | 1.2 ___ DNMG 150408N-UZ [0 0.8
@ ,,,,,,,,,,, 160616N-MU ee | | 16 & 150412N-UZ @@ 127 | 476|516 | 15 |
CNMG 190612N-MU ( JK ) 1.2 uz
190616N-MU ® @® 1905 635 | 794 | 16 DNGA 150404 | ®@® 127 | 476 | 516 | 04 |
190624N-MU o 2.4 o
MU| CNMG 250924N-MU @@ 254 | 952 | 912 | 24 —
s CNMG 120408N-EM ( JK J 0.8
Zq__ﬁ" 120412N-EM @ ® 127 | 476 | 516 | 1.2
] EM| . 120416N-EM | ee® | | |16
CNMG 160608N-EM [ JK J 0.8
160612N-EM ® @ 15875 635 | 6.35 | 1.2
4@. ,,,,,,,,,,, 160616N-EM e || 1.6__|
\/ CNMG 190612N-EM o0 1.2
190616N-EM ® @® 1905| 635 | 794 | 16
e 190624N-EM e | || 2.4 |
EM| CNMG 250924N-EM @@ 254 | 952 | 912 | 24
CNMG 120408N-UZ ( JK ) 0.8
o ,,,,,,,,,,, 120412N-0Z ol@ 27 | 470|510 42
uz
CNMM 120408N-MP [I0) 0.8
120412N-MP ® @® 127 | 476 | 516 | 1.2
e 120416N-MP e || 1.6__|
CNMM 160608N-MP ( I J 0.8
160612N-MP ® @ 15875 6.35 | 6.35 | 1.2
e 160616N-MP__ ee® | | | 1.6__|
CNMM 190608N-MP [ JK J 0.8
190612N-MP o0 1.2
190616N-MP @ @ 1905 635|794 44
MP 190624N-MP ( I ) 2.4
i CNMA 120408 @ ® 127 | 476 | 516 | 08 |
D

@®marca: Item standard em estoque



Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

(o] Negativo Tipo Quadrado /O\ Negativo Tipo Triangular
Estoque Dimensdes (mm) Estoque Dimensodes (mm)
, 8|2 - ala
Czemsiit Gl M. S | S [oireunsoritolEspessura| Furo | Raio GBI il [N, S | S pirounscrito|Espessura| Furo | Raio
3|8 3|8
| < < | <
,,,,,,,,,,, 120408N-SU | @|@| 12.7 | 476 | 5.16 | 08 | TNMG 160402N-SU [ JK J 0.2
160404N-SU ( X J 0.4
W 160408N-SU @ @| 55| 476 | 381 | 4g
120404N-EF o0 476 | 516 |04 SuU 160412N-SU { J( ) 1.2
,,,,,,,,,,, 120408N-EF | @|@| “' | "7 | %71 08 TNGG 160402N-SU [0 0.2
W 160404N-SU @ @® 9525 | 476 | 381 | 04
120404N-EX ( X J 0.4 suU 160408N-SU e e 0.8
120408N-EX ® ® 127 | 476 | 516 | 0.8 TNMG 160404N-EF Q) 0525 | 476 | 381 | %4
120412N-EX e | || 1.2 @ ,,,,,,,,,,, 160408N-EF e " T T 0.8 |
[ ] 35| 6.35 | 12 . EF
190612N-EX @ @®|1905| 635 | 7.94 | 1.2 —-— TNGG 160402R-FY ) 0.2
120408N-UP (X ) 0.8 L 160402L-FY o0 0.2
,,,,,,,,,,, 120412N-UP @ |@| 127 | 476 | 816 | 45 17 160404R-FY @@ 9525|476 | 381 | 4
FY 160404L-FY ( JK J 0.4
120404N-GU o0 0.4 TNGG 160402R-FX Q) 0.2
120408N-GU @ ® 127 | 476 | 516 | 08 e 160402L-FX o0 0525 | 476 | 381 | 92
120412N-GU [ ) ] 1.2 h 160404R-FX o0 : : 0.4
120404N-EG [I0) 0.4 FX 160404L-FX e e 0.4
120408N-EG ® @® 127 | 476 | 516 | 0.8 TNMG 160404N-EX [0 0.4
77777777777 120412N-EG @@ | | | 12 V 160408N-EX @ @® 9525 | 476 | 3.81 | 0.8
150608N-EG o0 0.8 EX 160412N-EX o0 1.2
150612N-EG ® @ 15875 635 | 6.35 | 1.2 TNMG 160404N-UP Q) 0.4
77777777777 150616N-EG @@ | | | 16 \{,'/ 160408N-UP @ @® 9525 | 476 | 3.81 | 0.8
190612N-EG ( 2L J 1905 | 635 | 794 | 12| | W . 160412N-UP e | ] 1.2
190616N-EG [ JX ) ) 1.6 UP| TNMG 220408N-UP ® @ 127 | 476 | 516 | 0.8
120408R-UM ( I} 127 | 476 | 516 | °8 i) | TNMG 160404N-GU (X J 0.4
77777777777 120408L-UM @@ ' | TP | 2P | 08 V 160408N-GU @ @® 9525 | 476 | 3.81 | 0.8
GU 160412N-GU { JK J 1.2
120408N-MU o0 476 | 516 | 98 TNMG 160404N-EG Q) 0.4
77777777777 120412N-MU | @|@| =7 | P 2P 2 @ 160408N-EG @ @® 9525 | 476 | 3.81 | 0.8
150608N-MU o0 0.8 EG 160412N-EG [ [ ) 1.2
150612N-MU ® @ 15875 635 | 635 | 1.2 - TNMG 160408N-MU ( K ) 0525 | 476 | 381 | 98
e 150616N-MU e || 1.6 W ,,,,,,,,,,, 160412N-MU__ e " T T 1.2
190612N-MU () 1.2 MU| TNMG 220408N-MU @ ® 127 | 476 | 516 | 0.8
190616N-MU @ (®| 1905|635 | 794 | 16 TNMG 160408N-EM [0 0.8
190624N-MU_ oo | | | 24 7| 160412N-EM @|@| 9525 | 476 | 381 | 45
MU| SNMG 250924N-MU @ @ 254 | 952 | 9.12 | 24 EM| TNMG 330924N-EM @ @ 19.05| 952 | 7.93 | 24
SNMG 120408N-EM o0 476 | 516 | 08 ___ | TNMG 160404R-HM Q) 0.4
,,,,,,,,,,, 120412N-EM | @|@| T | TT | T | 1.2 160404L-HM (I 4 0525 | 476 | 381 | %4
.. | SNMG 150608N-EM [ ) 0.8 160408R-HM (K ) : 0.8
_@_ 150612N-EM ® @ 15875 635 | 635 | 1.2 HM 160408L-HM e e 0.8
150616N-EM [ ] 1.6 TNMA 160404 ( X J 0.4
N7 | shiic 1oscnen °e 2 \7 ,,,,,,,,,,, 160408 @@ 9525 | 476 | 381 | o4
190616N-EM @ @® 1905| 635 | 7.94 | 16
T 190624N-EM ee | ] 24 = | TNGA 160404 @@ 9525 | 4.76 | 3.81 | 0.4
EM| SNMG 250924N-EM @ @® 254 | 952 | 912 | 24 \'
SNMG 120408N-UZ [I0) 0.8
@ ,,,,,,,,,,, 120412N-UZ o|@ 27 | 476|518 | 45
z
SNMM 120408N-MP ( K J 0.8
120412N-MP @ @® 127 | 476 | 516 | 1.2
@ ,,,,,,,,,,, 120416N-MP__ ee | | | 16
SNMM 190612N-MP ( K J 1.2
MP 190616N-MP @ @ 1905635 | 794 | 45

@®marca: Item standard em estoque



Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

<G> Negativo Tipo Diamante 35° || Negativo Tipo Quadrado (Sem Furo)
Estoque Dimensodes (mm) Estoque Dimensdes (mm)
- 2|13 : 2l
Cromsii Gt bt S | S [oircunsarito Espessura| Furo Raio Cleaimeliel Cetl . S | S Lircunscrito Espessura| Furo Raio
8|8 3|8
< | < | <
VNMG 160402N-SU (3] 0.2 SNMN 120408 Q) 0.8
160404N-SU ® @ 9525 | 476 | 381 | 04 % 120412 @ @® 127 | 476 - 1.2
suU 160408N-SU (I ) 0.8 120416 e 1.6
VNMG 160402N-EF o0 0.2
S =] 160404N-EF @ @ 9525 | 476 | 381 | 0.4
EF 160408N-EF [ 2K ) 0.8
VNGG 160402N-EF o0 0.2
- 160404N-EF @|@| 9525|476 | 381 | o4
EF
VNMG 160404N-EX ( X J 0.4
- 160408N-EX @ @ 9525 | 476 | 381 | g |
EX
VNMG 160404N-GU ) 0.4
= TEm 160408N-GU @ @® 9525 | 476 | 381 | 0.8
GU 160412N-GU () J 1.2
VNMG 160404N-EG [0 0.4
(Se ] 160408N-EG @ ® 0525 | 476 | 381 | 08
EG 160412N-EG [ 2N ) 1.2
VNMG 160404N-UZ o0 0.4
<< 160408N-UZ @|@ 9525 | 476 | 381 | o4
uz

@ Negativo Tipo Trigon

Estoque Dimenso6es (mm)
; B2
Crepiiils aii N § % (Circunscrito|Espessura| - Furo Raio
(SRR S)
<< | <<
WNMG 080404N-SU [ JI J 0.4
w 080408N-SU ® ® 127 | 476 | 516 | 0.8
SsuU 080412N-SU ( JK ) 1.2
] WNMG 060404N-EF [0 0.4
,,,,,,,,,,, 060408N-EF @ @ %925 476 | 381 | g |
% | WNMG 080404N-EF 0.4
EF 080408N-EF @@ 27| 476|516 | 45
WNMG 080404N-EX o0 0.4
W 080408N-EX ® ® 127 | 476 | 516 | 08
EX 080412N-EX [ 3K ) 1.2
c WNMG 080408N-UP [I0) 0.8
Cj ,,,,,,,,,,, 080412N-UP_ @@ 27| 476 | 516 | 45 |
uP
%7 | WNMG 080404N-GU o0 0.4
W 080408N-GU ® ® 127 | 476 | 516 | 08
GU 080412N-GU { [ ) 1.2
WNMG 060408N-EG o0 0.8
o 060412N-EG @|@ 95%°| 476 | 381 | 45
V WNMG 080404N-EG 0.4
080408N-EG ® @® 127 | 476 | 516 | 0.8
EG 080412N-EG { JK ) 1.2
WNMG 080408N-MU o0 0.8
@ ,,,,,,,,,,, 080412N-MU e@ 127|470 | 5101 4o
u
! WNMG 080408N-EM [I) 0.8
\@/ ,,,,,,,,,,, 080412N-EM @@ 127 | 476|516 | 45 |
EM
#% | WNMG 080404N-UZ ( I ) 0.4
i\\ / 080408N-UZ ® @® 127 | 476 | 516 | 0.8
uz 080412N-UZ ([ I ) 1.2

@®marca: Item standard em estoque
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

@ Positivo Tipo Diamante 80° @ Positivo Tipo Redondo
Estoque Dimensdes (mm) Estoque Dimensoes (mm)
.. |Angulo QB - |Angulo BB
Geometria ok Cat. No. é § Crounsariospessural Furo | Raio Geometria Folga Cat. No. é % Cronscridespessud Furo | Raio
Qo oo
< | < | <
_7° | CCMT 060208N-SU @ @® 635|238 | 28 | 08 | 2o |RCMX 1204MON-RP @ @® 120|476 | 42 | - |
'@' [ () Y RCMX 2006MON-RP @ @® 200|635 65 | =_|
Su WRP
. CCGT 09T301MN-SI o0 <0.1 . RPGW 0803MO__ ®|®| 80 |318] 33 | - |
@ 7° 09T302MN-SI @ @ 0525|397 | 44 | <02 9 11° [RPGW 1004M0 @@ 100|476 38 | =
Sl 09T304MN-SI [ JK <0.4 b RPGW 1204M0 @ @ 12.0 | 476 | 4.3 =
CPGT 080202N-SD ( X 0.2
B g:gzggn_gg : : 7941238 | 34 8:; @ Positivo Tipo Triangular
CPGT 090302N-SD [ ) 0.2 Estoque Dimensdes (mm)
t\ﬂ/ 11° 090304N-SD @ @ 9525 3.18 | 44 | 0.4 fingu ala
——————— & PGT?ggiggm:gg : ® gg ey Folga Cal o S % (CiounsortgEspessurdl Furo | Raio
11° 120404N-SD @ ® 127|476 | 55 | 04 g8
SD 120408N-SD e 0.8 _ TBGT 060102R-FX [I0) 0.2
N |5 tomix  a|e| | 159 22| 0%
@ POSItIVO TIpO Dlamante 550 FX 060104L-FX . . 0.4
Estoque Dimensdes (mm) . | TCMT 110204N-SU o0 0.4
o g . oo ‘qu R 110208N-sU @@ % | 298| 28 | o5
eometria at. NO. - | N . .
o B | g oo Furo | Ralo - AR ®/® 635|238 | 28 | <04
< | <
DCGT 070201MN-FC [0 <0.1 v Sl
7° 070202MN-FC ® @® 635|238 | 28 | <0.2 .| TPGT 110302MN-FC [J0) <0.2
P S 070204WN-FC (@@ | | | ol NS 11030auN-FC_ (@@ 5% | 318 | 84 | o4
S DCGT 11T301MN-FC ( JX ) <0.1 FC
7° 11T302MN-FC @ @®|9525(397 | 44 | <02 TPGT 080202R-FX o0 0.2
FC 11T304MN-FC [ [ ) <0.4 110 080202L-FX o0 476 | 238 | 24 | 92
DCGT 0702003R-FX [0 0.03 080204R-FX ( X J : 0.4
0702003L-FX (I ) oco3 | | Ll 080204L-FX e | | o4
. 070201R-FX [ ) 0.1 TPGT 110202R-FX [ ] 0.2
’ 070201L-FX o @ 63523828 o4 110202L-FX ( K} 0.2
070202R-FX [ ) 0.2 . 110204R-FX ( X J 0.4
,,,,,,,,,,,,,,,,, o70202L.FX @@ | | |o2] - VAR 110204L-FX @@ 635|238 281 4,
= DCGT 11T3003R-FX L IL.4 0.03 / 110208R-FX e e 0.8
11T3003L-FX o0 oo | | |l 110208L-FX ®e® | | |los
. 11T301R-FX [ 2 ) 0.1 TPGT 110302R-FX ) 0.2
7 11T301L-FX @ @ °0%25| 397 44 oy 110302L-FX ( X ] 0.2
11T302R-FX [ 2 ) 0.2 190 110304R-FX ( K J 635 | 318 | 34 | 0%
FX 11T302L-FX [ I ) 0.2 110304L-FX o0 : : 0.4
DCGT 0702003R-FY [ 2 ) 0.03 110308R-FX [ X ) 0.8
0702003L-FY ( X J 0.03 FX 110308L-FX e 0.8
070201R-FY [ N} 0.1 TPGT 0802003R-FY ( I J 0.03
. 070201L-FY (2 ) 0.1 0802003L-FY o0 0.03
7 070202R-FY @@ 635|238 28 4, 080201R-FY ) 0.1
070202L-FY [ 2K J 0.2 11° 080201L-FY ( X ) 476 | 238 | 24 0.1
070204R-FY [ ) 0.4 080202R-FY o0 : . 0.2
e L] 070204L-FY e | | ]04] 080202L-FY (34 0.2
S DCGT 11T3003R-FY [ ) 0.03 080204R-FY ( X J 0.4
11T3003L-FY o0 (0X0 3 IR p— S 080204L-FY ®e® | | ] o4
11T301R-FY (] 0.1 \?/ TPGT 1103003R-FY Y0 0.03
. 11T301L-FY () 0.1 1103003L-FY (X ] 0.03
’ 11T302R-FY @@ 9525|397 44 | 45 110301R-FY o0 0.1
11T302L-FY () 0.2 110301L-FY ( X ] 0.1
11T304R-FY [ N 0.4 110 110302R-FY ( K J 635 | 318 | 34 | 02
FY 11T304L-FY o0 0.4 110302L-FY o0 : ’ 0.2
DCGT 070201MN-SI (0] <0.1 110304R-FY ( K J 0.4
7° 070202MN-SI ® @® 635|238 | 28 | <0.2 110304L-FY o0 0.4
,,,,,,,,,,,,,,,,, 070204MN-SI 1@ \@| | | | <04 110308R-FY (304 0.8
e@ DCGT 11T301MN-SI ° <0.1 FY 110308L-FY 0.8
70 11T302MN-SI L ] 0.505| 3.97 | 44 | <02 % | 110 | TPGT._110304L-SD @@ 635|318 | 34 | 04
11T304MN-SI [ JL Jhe ' | <04 ! :/ ,,,,,,, TPGT _160404L-SD @ @®9525| 476 | 44 | 04
Sl 11T308MN-SI ee <0.8 SD
440 | TPGW 110304 @@ 635|318 | 34 | 04 |
v ,,,,,,, TPGW 160404 @@ 9525| 476 | 44 | 04

Os valores para o raio de ponta prefixados com “<”, significam tolerancia negativa. .
@®marca: Item standard em estoque
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Novas classes revestidas para torneamento de ligas Exéticas

AC5015S/AC5025S

<> Positivo Tipo Diamante 35° [ ] Tipo Quadrado (Sem Furo)
Estoque Dimensodes (mm) Estoque Dimensdes (mm)
. |Angulo B2 _|Angulo (73
Geometria Folga Cat. No. é % (CrounsartolEspessurg Furo | Raio Geometria Folga Cat. No. é § (CrounsatoEspessura Furo | Raio
(SN &) Qo
| < < | <
VBGT 110301MN-SI 0 <0.1 11- | SPMN 120308 oe .. .| _|os
50 110302MN-SI ®® ... .5 og |02 \;?—J" ,,,,,,,,,,,,,,,,, 120312 e T ] 1.2
110304MN-SI o0 : © | <04 y 11° | SPMN 150408 15.875| 476 | - | 0.8
=0 | 110308MN-SI e | | | <0.8 11°|SPGN 090308 ©® @ 9525|318 | - | 08 |
VBGT 160401MN-SI (X J <0.1 Ay » | SPGN 120304 ( 2K J 0.4
5 160402MN-SI O .|, |, |02 h il 120308 @@ 27318 - | o8
160404MN-SI [ JL e ’ <0.4
sl 160408MN-SI (0 ) <0.8 . .
7 |VCGT os020auN-FC | @|@) 476 | 238 | 25 | 04|  /\ Tipo Triangular (Sem Furo)
g VCGT 110301MN-FC ® <0.1 Esioqe Dimensoes (mm)
~ 7° 110302MN-FC ®|® 635|318 | 28 | <0.2 g ol
FC 110304MN-FC () <0.4 Geometria Cat. No. C - . '
(Crcunsaritol R
VCGT 110301R-FX o0 01 Folga § § Espessurg Furo aio
110301L-FX o0 0.1 x|
L3 o
w7 110302R-FX @ @ 0331828 45 11o | TPMN 110304 o0 ... .. 0.4
FX 110302L-FX (L) 0.2 o e 038 |
VCGT 110301R-FY 0 0.1 o0 0.4
- . 110301L-FY o0 0.1 00 .08 |
~7 110302R-FY @@ 63318128 4, ) 0.8
FY 110302L-FY ( [ ) 0.2 e e 1.2
. | VCMT 160404N-SU ( I J 0.4 0 .04 |
- | 160408N-SU ©|@ 9525 476 | 44 | o5 0.4
SU .08 |
VCGT 110301MN-SI o0 <0.1 0.8
. 110302MN-SI ( K J <0.2
7 110304MN-SI el@| 835|318 28 | 4,
-l 110308MN-SI e | | |- <0.8
VCGT 160401MN-SI ( I J <0.1
. 160402MN-SI o0 <0.2
7 160404MN-S| @ @25 476 | 44 o4
sl 160408MN-SI e e <0.8
@ Positivo Tipo Trigon
Estoque| Dimensdes (mm)
| Anguid @B
Clee it Folga it o :‘o: %OmwﬂoEspessura Furo | Raio
2|2
. | _, |WBGT 060102L-FX 0 0.2
'jf B 060104LFX @0l 397|150 22 | o4 |
FX

Os valores para o raio de ponta prefixados com “<”, significam tolerancia negativa. .
@®maca: Item standard em estoque

< INSTRUGCOES DE SEGURANCA >

@ Cavacos muito quentes ou longos podem ser descarregados ® Manuseie com cuidado, pois este produto tem arestas cortantes.  ® Ao utilizar 6leo de corte ndo solivel em dgua, devem
enquanto a maauina estiver em operacao. Portanto, protegdes ® Condicdes de corte inadequadas ou manuseio incorreto da ser tomadas precaugdes contra incéndio e certificar-se
damaauina, dculos de protegdo ou outras coberturas de protegéo ferramenta podem resultar em rupturas ou projéteis. Portanto, de colocar um extintor de incéndio préximo da maquina.
devem ser utiizadas. As precaucdes de seguranca contra incéndio utilize a ferramenta dentro das condicées recomendadas.
também devem ser consideradas.

’ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL DO BRASIL LTDA.

Rua Manoel Francisco Mendes, 371 - Jardim do Trevo - Campinas - SP - Brasil
Tel: +55-19-3276-1034 +55-19-3273-0578
e-mail: vendas@sumitomohardmetal.com.br
website: www.sumitool.com/br
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