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M Caracteristicas
@Ampla Variedade de Aplicacbes

Aplicavel em vérias operacoes de usinagem
com didametros variando de 14 a 160mm
possibilitando grandes angulos de rampa.

@Excepcional Qualidade

Aresta de corte com design otimizado e
alta precisao no processo de fabricagéo.
Excelente combinacao de preciséo da
parede e qualidade superficial inigualavel.

@Excelente Aresta de Corte
com Baixa Resisténcia

Proporciona menos ruidos e rebarbas.
Linha de insertos retificados com foco na
qualidade do corte.

@Classe de uso Geral

Apresentando a nova classe ACU2500,
possibilita 0 uso em diversas areas sendo
aplicada na usinagem de ago, inox

e ferro fundido.

MLinha (Corpos) @Numero de dentes Fixagéo em polegadas < Hastes com diametros diferentes
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M Aplicagoes em Rampa/Interpolacéo Helicoidal/Mergulho M Desenho do Corpo Otimizado
Possibilidade de uso em vdrias aplicacoes! @Ampla 4rea de contato para uma
Faceamento Contorno Faceamento Lateral Canal leagao mais Estavel do Inserto
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WEZ Series

BLinha de Quebra-Cavacos
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B Qualidade Melhorada
@Excelente Perpendicularidade
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Magquina: Centro Usinagem Vertical BT40, Material: SAE1045

Ferramenta: WEZ 11020E03 (220, 3 dentes)
Inserto: AOMT 11T308PEER-G (ACU2500)

Parédmetros: Vc=150m/min, ,=0.15mm/d, a,=6mmx4 Passes, a.=5mm S/ Fluido

@Excelente Qualidade Superficial

a

Magquina: Centro Usinagem BT50, Material: SAE4140
Ferramenta: WEZ 17100RS08 (2100, 8 dentes)
Inserto: AOMT 170508PEER-G (ACU2500)
Parametros: Vc=250m/min, £=0.15mm/t,

ap=2mm, a.=85mm S/ Fluido
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@Baixas Forgas de Corte Ajudam a Minimizar Ruidos na Usinagem
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WEZ Concorrente

Maquina: Centro Usinagem BT40, Material: SAE1050
Ferramenta: WEZ 11020E03 (2 20, 3 dentes)
Inserto: AOMT 11T308PEER-G (ACU2500)

Parametros: Vc=150m/min, £,=0.15mm/d, a,=8mm, a.=5mm s/ Fluido
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HLinha de Insertos Retificados

F S
¢ Aresta mais afiada devido ao ¢ ltem Premium com aresta de e Minimiza adeséo através do
processo de retificagdo que corte otimizada para cada polimento da superficie de saida do
proporciona melhor controle de diametro mantendo a afiagédo do inserto
rebarbas quebra-cavacos F ¢ Insertos com cobertura DLC
® Excelente perpendicularidade em * Proporciona excelente estdo disponiveis para uma melhor
todos os diametros de fresas acabamento de parede e resisténcia a adeséo
perpendicularismo comparados
as fresas de MD inteiricas

M Aresta Especialmente Desenhada
@Controle das Rebarbas sem Perda da Afiacdo WEZ Concorrente

d

\Aproxim.me

Maguina: Centro Usinagem Vertical BT50, Material: Inox 304
Ferramenta: WEZ 11050RS07 (50, 7 dentes)

Inserto: AOET 11T308PEER-F (ACU2500)

Parametros: Vc=20m/min, £,=0.12mm/d, a,=1mm, 2.=30mm s/ Fluido

B Aresta de Corte Afiada para Nao-Ferrosos com
Excelente Resisténcia a Adesao

WEZ Concorrente E
€ ( y,
£
©
< 10
é,) — WEZ
S~ —— Concorrente Sem Adesio Adesio
0
0.06 0.04 0.02 0 -0.02
Desvio (mm)
Méquina: Centro Usinagem Vertical BT50, Material: SAE1050 Maquina : Centro Usinagem Vertical BT30, Material: ADC12
Ferramenta: WEZ 11020E03 (220, 3 dentes) Ferramenta : WEZ 11020E03 (220, 3 dentes)
Inserto: AOET 11T308PEER-P20 (ACU2500) Inserto : AOET 11T308PEFR-S (H20)
Parametros: Ve=150m/min, ,=0.1mm/d, a,=8mmx3 Passes, Parametros : v.=350m/min, £,=0.1mm/t, a,=3mm, a.=10mm s/ Fluido
a.=1mm s/ Fluido
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B Guia para Selecao de Classes
A Série WEZ pode ser combinada com vérias novas classes de inserto. Especialmente agora que foi langada a nova classe de uso geral ACU2500,
adequada para vérios materiais de trabalho.
Linha aprimorada de revestimentos, além do metal duro e cermet para fresamento de a¢o, aco inoxidavel, ferro fundido e ligas de aluminio

Materiais Acabamento/Corte Leve Corte Médio Desbaste/Corte Pesado Materiais Acabamento/Corte Leve Corte Médio Desbaste/Corte Pesado

/&PACP2000 % / ¢PACK2000 Y

Aa&PAcuz500  / £ &PACK3000 ‘
£ &PACP3000 APACU2500 /

AEPACU2500 /

ACM200 )4
A ACM300
[

A &PDL2000

Metal Duro Revestido| Metal Duro Revestido

@PH20

Metal Duro Revestido |Cermet| Metal Duro Revestido

Metal Duro

As letras “C” e “P” no final de cada classe indicam o tipo de revestimento. V: CVD A: PVD

B Caracteristicas do Revestimento
Nova tecnologia de revestimento Absotech™ (tecnologia absoluta) que proporciona estabilidade absoluta.

AESO I ——E (eSO —

Nova composigéo
Super Multicamadas
Maior dureza e o dobro

da resisténcia ao

desgaste convencional
devido a uma fina

estrutura cristalina a

Tratamento Especial da Superficie
Elimina as trincas térmicas, com a introdugao
de alta tensdo de compresséao, resultando em
uma resisténcia ao lascamento mais que duas

vezes maior que a dos tipos convencionais.
Camada

. ~ L base de AITICrBN
Controle de Orientag&o dos Cristais de Al,O, revestimento de
Com o controle da diregao do crescimento, nanocamada.
TiCN 0 AlLO, ¢ reforgado para resisténcia ao desgaste
de cratera mais do que o dobro da dos tipos .ud Alta Forgca
convencionals. Corte Transversasl ———— de Adesao
. do Revestimento Forca de adesao

Alt_a Dureza dp TiCN da Aresta de Corte| significativamente melhorada.
Maior dureza do TiICN com o uso de uma Imagem MET Resisténcia ao lascamento
composigao rica em C para uma resisténcia ao T - mais que duas vezes maior
desgaste de flanco mais que duas vezes melhor H o— que a dos tipos

Substrato ; S v ® s tip

dos t — 1
Metal Duro Que a dos lipos convencionals Substrato| *-------------- convencionais
Classes Disponiveis: ACP2000, ACK2000  Metal Duro Classes Disponiveis: ACU2500, ACP3000, ACK3000
Materiais Classes ES?st)ura Caracteristicas

Classe de uso geral aplicavel para aco, ago inoxidavel e ferro fundido. Adota um substrato de
K metal duro com excelente resisténcia a fratura e ao desgaste, mais um novo revestimento
FoFo ACU2500 3 com excelente resisténcia ao desgaste e ao lascamento, resultando em uma vida Util longa e

estavel da ferramenta com varios tipos de materiais de trabalho.

A vida Util da ferramenta longa e estavel com uma usinagem de alta velocidade é obtida com
ACP2000 10 a adogao de um novo revestimento e um substrato de metal duro com excelente resisténcia
as trincas térmicas.

Adota um substrato de metal duro muito resistente, além de um novo revestimento com
P ACP3000 3 excelente resisténcia ao desgaste e ao lascamento, proporcionando uma vida Util longa e
Ados estavel da ferramenta, especialmente para usinagem de ago com refrigeragéo.

Gragas a excelente resisténcia as trincas térmicas conferida pela alta condutividade térmica e
T2500A — a tenacidade aprimorada devido a estrutura mais fina e mais uniforme, essa classe de cermet
alcanca altos niveis de resisténcia a fratura e resisténcia ao desgaste.

Proporciona excelente estabilidade na usinagem de acgo inoxidavel de alta dureza, devido a
ACM200 6 um substrato de metal duro de alta resisténcia e um revestimento altamente resistente ao
desgaste.

Obtém uma excelente estabilidade em usinagem de aco inoxidavel, devido a um substrato
ACM300 3 de metal duro de alta resisténcia e revestimento altamente resistente ao lascamento.

A vida util da ferramenta longa e estavel com uma usinagem de alta velocidade de ferro

ACK2000 10 fundido é obtida com a adog&o de um novo revestimento com excelente resisténcia térmica
. e um substrato de metal duro.
FoFo Adota um substrato de metal duro com excelente resisténcia ao desgaste, além de um novo
ACK3000 3 revestimento com excelente resisténcia ao desgaste e resisténcia ao lascamento, obtendo

uma vida util da ferramenta longa e estavel em usinagem de ferro fundido sem refrigeragéo.

DL2000 05 Classe de revestimento DLC para usinagem de metais n&o ferrosos com um baixo coeficiente
. de atrito e excelente resisténcia a adesao.

Classe nao revestida para usinagem de metais ndo ferrosos com excelente resisténcia ao
desgaste e resisténcia a fratura.

H20 —
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B Condicoes de Corte Recomendadas *Lnguraaf‘mmm
et T
—— Ferramenta: WEZ11020E03, Inserto: AO[JT11T3 i in 'S
[ Condigdes de Corte: Profundidade ap = 3mm, Largura a. = 10mm, S/ Refrigeragao
2 8 Classes
- o
3 8 _| S| ACU2500 | ACP2000 | ACP3000 | T2500A [ ACK2000 | ACK3000 | ACM200 | ACM300 | DL2000
§ Materiais 8 5 Avangco por Faca f, (mm/t) Min. - Otimo - Max.
% g 0.08-0.15-0.20/0.08-0.15-0.20]0.08-0.15-0.20[0.08-0.12-0.18]0.08-0.15-0.20]0.08-0.15-0.20[0.08-0.15-0.20[0.08-0.15-0.20[0.05-0.10-0.15
8 é Veocidade de Corte v, (m/min) Min. - Otimo - Max.

—
N
(6]

270-320-370 | 300-350-400 | 250-300-350 | 230-280-330
170-220-270| 200-250-300 | 150-200-250 | 130-180-230
140-180-220 | 160-200-245 | 120-160-200 | 105-145-185
110-145-175 | 130-165-195| 100-130-165 | 85-115-150
70- 90-110| 80-100-120| 60- 80-100| 50- 70- 90
160-205-255 | 190-235-280| 140-190-235 | 120-170-215
95-120-150 | 110-135-165| 80-110-140| 70-100-125
85-110-130 | 100-125-150 | 75-100-125| 65- 90-115
60- 80-100| 70- 90-110| 50- 70- 90| 45- 65- 85

Aco, Ago Carbono 1020
1045 190

1045 Endurecido 250

1080 270

1080 Endurecido 300

Acos baixa Liga 4140, 8620 180
4140, 8620 Endurecido | 275

4140, 8620 Endurecido | 300

4140, 8620 Endurecido | 350

N OO0 00 0 00 OO0 0 0 0 O O O QuebraCavacos

Acos Alta Liga D2, H13, HSS 200 140-180-220 | 160-200-245 | 120-160-205
D2, H13, HSS Endurecido | 325 55- 70- 85| 60- 80-100| 50- 65- 80
Inoxidaveis 430 e Outros (Martensitico/Ferritico) 200 110-140-170 140-170-190| 90-110-140
403 ¢ Qutros (Martensitico/Endurecido) | 240 100-125-150 125-150-170| 80-100-125
304, 316 (Austenitico) 180 120-150-180 150-180-200 | 100-120-150
Ferro Fundido Cinzento 150-200-250 250-300-350 | 170-220-270
Ferro Fundido Nodular 90-120-150 150-180-210 | 100-130-160
Ligas Exdticas Ligas Resistentes ao Calor 30- 40- 55 35- 45- 60| 25- 35- 50
Ligas de Ti 60- 80-100 70- 90-110| 50- 70- 90
Ligas de Aluminio Si<12.6% 500-750-1000
Si>12.6% 170-200- 250
Ligas de Cobre S 300-330- 350

@ As condigbes de corte recomendadas podem n&o ser adequadas dependendo das condigdes operacionais (por ex.: maquina, formato do material de trabalho, sistema de fixag&o).
® Para Fresamento de Canais, ajuste a taxa de avango para cerca de 70% dos valores acima.

Nota As condigdes de corte acima sdo um guia. As condigdes reais deverdo ser ajustadas de acordo com a rigidez da maquina, rigidez do material de trabalho,

profundidade de corte e outros fatores. Largura a, = 16mm
Profundidade
Tioo WEZ17 Ferramenta: WEZ17032E03, Inserto: AO[ ]T1705 a, = 5mm 4»
129 Condigbes de Corte: Profundidade ap = 5mm, Largura a. = 16mm, S/ Refrigeracao 5555555\

Q ] Classes
f’é EA ACU2500 | ACP2000 | ACP3000 | T2500A | ACK2000 | ACK3000 | ACM200 | ACM300 | DL2000
§ Materiais s % Avango por Faca f, (nm/t) Min. - Otimo - Max.
% § | & |0.10:0.20-0.28]0.10-0.20-0.28]0.10-0.20-0.28]0.10-0.15-0.22]0.10-0.20-0.28]0.10-0.20-0.28[0.10-0.20-0.28]0.10-0.20-0.26[0.05-0.10-0.15
8 g Velocidade de Corte V., (m/min) Min. - Otimo - Max.
Ago, Ao Carbono 1020 125 | G |285-335-390 | 315-360-420 | 265-315-370 | 240-295-345
1045 190 | G |180-230-285 | 210-265-315 160-210-265 135-190-240
1045 Endurecido | 250 | G | 145-190-230 | 170-210-255| 130-170-215 | 110-155-195
1080 270 | G | 115-150-185 | 135-170-205 | 100-135-170| 90-125-155
1080 Endurecido | 300 70- 90-115| 85-105-125| 65- 85-105| 55- 75- 95
Agos baixa Liga 4140, 8620 180 | G |170-220-265 | 200-245-295 150-200-250 | 130-180-225

4140, 8620 Endurecido| 275

4140, 8620 Endurecido| 300

4140, 8620 Endurecido| 350

Acos Alta Liga D2, H13, HSS 200
D2, H13, HSS Endurecido | 325

100-130-155|115-145-175| 85-115-145| 75-105-135
90-115-140 | 105-130-155| 75-105-130| 65- 90-120
65- 85-100| 75- 95-115| 55- 75- 95| 50- 70- 85
145-185-230 | 170-215-255| 130-170-215
55- 75- 90| 65- 85-100| 50- 65- 85

O N OO OO OO0 600 0 0 00 0 O O O |QuebraCavacos

Inoxidaveis 430 e Outros (Martensftico/Ferrtico) | 200 115-145-175 145-175-195|100-115-145
403 e Qutros (Martensitico/Endurecido) | 240 105-130-155 130-155-175| 85-105-130
304, 316 (Austenttico) 180 125-155-190 160-190-210 | 105-125-160
Ferro Fundido Cinzento 160-210-265 265-315-370 | 180-230-285
Ferro Fundido Nodular 95-125-160 160-190-220 | 105-140-170
Ligas Exéticas Ligas Resistentes ao Calor 30- 40- 60 35- 45- 60| 25- 35- 50
Ligas de Ti 60- 85-105 75- 95-115| 50- 75- 95
Ligas de Aluminio Si<12.6% 500-750-1000
Si >12.6% 170-200- 250
Ligas de Cobre S 300-330- 350

@ As condiges de corte recomendadas podem n&o ser adequadas dependendo das condiges operacionais (por ex.: maquina, formato do material de trabalho, sistema de fixag&o).
® Para Fresamento de Canais, ajuste a taxa de avango para cerca de 70% dos valores acima.

Nota As condigGes de corte acima s@o um guia. As condiges reais deveréo ser ajustadas de acordo com a rigidez da maquina, rigidez do material de trabalho,
profundidade de corte e outros fatores.
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M Limites Maximos de Usinagem em Rampa/Fresamento Helicoidal
Usinagem em Rampa

Tipo WEZ11

Usinagem de Fundo Plano

Diametro de Trabalho.

Usinagem com Pré-Furo

Passo

Diametro de Trabalho

Diam. Ferram. Angzloﬂxné;;mo . - Usina?e.m de Fu.rjdo Plan'o. - . Usinaf;(?.\m com Pré-Fur’o.
DC . Diémetro Maximo : Passo Maximo | Diémetro Minimo ; Passo Maximo | Diémetro Minimo : Passo Maximo
RMPX () (mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev)
14 13.2 253 8.4 23.1 5.9 19.0 1.9
16 10.5 29.3 7.6 27.0 5.6 21.7 15
18 8.1 33.3 6.7 30.9 5.0 25.2 14
20 6.5 37.3 6.0 34.9 4.6 29.1 1.3
22 5.3 413 5.4 38.8 4.3 32.9 13
25 4.1 47.3 4.8 44.8 3.9 38.9 13
28 3.4 53.3 4.4 50.7 3.6 44.9 1.3
30 3.0 57.3 4.2 54.7 3.5 48.8 13
32 2.7 61.3 4.0 58.7 3.3 52.8 1.2
35 2.3 67.3 3.8 64.6 3.1 58.8 1.2
40 1.8 773 3.4 74.6 29 68.8 1.2
50 1.2 97.3 3.0 94.6 2.6 88.8 11
63 0.8 123.3 2.8 120.5 2.5 114.7 11

Tipo WEZ17

R Angg%aMma;;mo - R Usina?e-.m de Fu.rjdo Plan’o. —~ - Usinact:]tem com Pré-Fur'o‘
DC RMPX () Dlame(trn?nhf)axmo Pa?;oml\//ll:\(ll)mo Dlam?:?ml\/)llnlmo Pas(;oml\//:z(/l)mo D|am?::10n:/)hnlmo Pas(;oml\//lrzl)mo
25 10.8 47.3 13.0 41.0 8.3 33.1 1.8
28 8.1 53.3 11.1 46.9 7.5 39.0 1.8
30 7.0 57.3 10.2 50.9 7.0 43.0 1.8
32 6.1 61.3 9.5 54.9 6.7 47.0 1.7
35 5.1 67.3 8.7 60.8 6.2 53.0 1.7
40 4.0 77.3 7.7 70.8 5.7 63.0 1.7
50 2.5 97.3 6.5 90.7 5.0 83.0 1.6
63 1.8 123.3 5.6 116.7 4.5 109.0 1.6
*A tabela acima mostra valores com raio de ponta de 0.8mm.
M Limites Maximos de Fresamento em Mergulho
Max. ae
(mm)
Tipo WEZ11 3
Tipo WEZ17 5

8
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B Guia de Selecao da Ferramenta de Fresamento de Contorno

Dupla Face, 4 Arestas Uma Face, 2 Arestas

Precisao do Contorno

Acabamento Resisténcia ao Corte

Superficial

Resisténcia da

aresta de corte Controle de Cavacos

Numero de Arestas

Dupla Face, 6 Arestas Uma Face, 4 Arestas

% % %: Melhor Reomendacao

Acabamento | Precisao do Resisténcia | Controlede | Numerode | Resisténciada
Superficial Contorno ao Corte Cavacos Arestas Aresta de Corte
WEZSeries BN & & dEL & 6 I 6 6 (D & & ¢ *

*kk  hkk * K * Jr * X * kX

* Jr * * *Ido kokk kokok

* Jr * * * k * %k & * X * k

*Para os detalhes de cada produto, consulte a Série TSX (folheto n° 523), Série DFC (folheto n° 513) e Série WFX (folheto n° 491).
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WEZ 11000R(S) Bt 19 o [ M ROIE

Fig 1 Fig 3
DCSFMS DCSFMS
N DCB a DCB,
2 Kww 2 KWW
& &
EI BI/ Y
D1
DC
H Corpo (Tipo cabecote) Dimensses (mm)
o Dia Diam. Al Didm. | Largura | Prof. Prof. Paraf Paraf Paraf :
Cat. No. g 18M- | contato| "™ | Ppiloto | Chaveta | Chaveta Montagem arafuso Farafuso Farafuso| Ndmero PESO Fig
G DC | DCSEMS | LF DCB | KWW | KDP | CBDP | DI D2 | o=s | g
WEZ 11040RS04 | @ 40 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 - 4 0.21 1
WEZ 11040RS06 | @ 40 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 - 6 020 |1
WEZ 11050RS05 | @ 50 41 40 22 104 6.3 20 18 11 - 5 0.32 1
o | WEZ 11050RS07 @ 50 41 40 22 104 6.3 20 18 11 - 7 0.31 1
2 | WEZ 11063RS06 |@ 63 50 40 22 104 6.3 20 18 1 - 6 058 |1
@ | WEZ 11063RS08 | @ 63 50 40 22 104 6.3 20 18 11 - 8 057 |1
= WEZ 11080RS07 | @| *80 55 50 27 124 7 22 20 14 - 7 1.08 1
WEZ 11080RS10 |@| *80 55 50 27 124 7 22 20 14 - 10 1.07 |1
WEZ 11100RS09 | @| 100 70 50 32 144 8 32 46 - - 9 157 |3
WEZ 11100RS12 |@| 100 70 50 32 144 8 32 46 - - 12 156 |3
3 WEZ 11080R07 |@| *80 55 50 254 9.5 6 25 20 14 - 7 1.09 |1
o WEZ 11080R10 |@| *80 55 50 254 9.5 6 25 20 14 - 10 1.08 1
% WEZ 11100R09 |@| *100 70 63 31.75 12.7 8 32 46 27 18 9 212 |2
o |WEZ11100R12 |@| *100 70 63 31.75 12.7 8 32 46 27 18 12 210 |2

“i““ Verifique o didmetro de montagem do furo piloto (DCB) ao selecionar a fresa. Os insertos sdo vendidos separadamente.
)
Q" Para a fixagéo das fresas @ 80mm e & 100mm nas fresas marcadas com *, utilize um parafuso sextavado interno JIS B1176 (@ 80: M12 x 30 a 35mm, @100:M16 x 40 a 45mm)

Q

H Caédigo de Identificagao

WEZ 11 050 R S 07

Série da Fresa Tamanho Diam. Diregdo  Tipo  NUmero
Inserto Fresa Avango Meétrico Facas

M Acessorios

Parafuso Fixacao Pasta
Inserto Chave Lubrificante
Fresas Aplicaveis D
WEZ11040RS04
WEZ11040RS06
WEZ11050RS05
WEZ11050RS07
WEZ11063RS06
WEZ11063RS08 BFTX0306IP | 1.5 | TRDRO8IP | SUMI-P
WEZ11080R(S)07
WEZ11080R(5)10
WEZ11100R(S)09
WEZ11100R(5)12

(N-m Torque recomendado (N-m)

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 11000E e A P KNS

Fig 1
s =
= 3
LS
LF LS
LF

M Corpo (Tipo Haste Cilindrica) Dimensées (mm)
S| Diametro Diam. Haste |Compr. Cabeca| Compr. Haste | Compr. Total NUmero de Peso )

Cat. No. 3 Fig

i DC DMM LH LS LF Facas (kg)

WEZ 11014E01 [ 14 16 25 55 80 1 0.10 1
WEZ 11016E02 () 16 16 25 75 100 2 0.13 1
WEZ 11016E02-12 (@ 16 12 25 75 100 2 0.07 2
WEZ 11018E02 () 18 16 25 75 100 2 0.13 2
WEZ 11020E02 [ 20 20 30 80 110 2 0.23 1
WEZ 11020E02-16 @ 20 16 30 80 110 2 0.15 2
WEZ 11020E03 [ ) 20 20 30 80 110 3 0.22 1
WEZ 11020E03-16 @ 20 16 30 80 110 3 0.14 2
WEZ 11022E03 [ 22 20 30 80 110 3 0.23 1
WEZ 11025E02 [ 25 25 35 85 120 2 0.40 1
WEZ 11025E03 [ 25 25 35 85 120 3 0.40 1
WEZ 11025E03-20 (@ 25 20 35 85 120 3 0.26 2
WEZ 11025E04 [ ) 25 25 35 85 120 4 0.39 2
WEZ 11025E04-20 @ 25 20 35 85 120 4 0.26 2
WEZ 11028E04 [ 28 25 35 85 120 4 0.41 1
WEZ 11030E04 ([ 30 25 40 90 130 4 0.46 1
WEZ 11032E02 [ ) 32 32 40 90 130 2 0.74 1
WEZ 11032E03 [ 32 32 40 90 130 3 0.73 1
WEZ 11032E04 [ 32 32 40 90 130 4 0.73 2
WEZ 11032E05 [ 32 32 40 90 130 5 0.72 2
WEZ 11032E05-25 @ 32 25 40 90 130 5 0.46 2
WEZ 11035E05 o 35 32 40 90 130 5 0.75 2
WEZ 11040E02 [ ) 40 32 30 120 150 2 0.96 2
WEZ 11040E04 () 40 32 30 120 150 4 0.94 2
WEZ 11040E06 [ 40 32 30 120 150 6 0.93 2
WEZ 11050E05 [ 50 32 30 120 150 5 1.04 2
WEZ 11050E07 [ 50 32 30 120 150 7 1.04 2
WEZ 11063E08 [ 63 32 30 120 150 8 124 2
WEZ 11080E10 [ 80 32 30 120 150 10 1.52 2

Os insertos sdo vendidos separadamente.

M Acessorios H Cddigo de Identificacao
Chave Pasta

. . Parafuso de Fixacéo Integrada | Lubrificante WEZ 1 1 025 E 03 -20
Fresas Aplicaveis \\\\\\\\ @ Série da Fresa Tamanho Diam. Tipo  Nuamero Diam.
@ Inserto Fresa Haste  Facas Haste

WEZ11014E0]1
WEZ11016E02(-12) | BFTX0305IP
WEZ11018E02
WEZ11020E02(-16)
WEZ11020E03(-16)
WEZ11022E03
WEZ11025E02
WEZ11025E03(-20)
WEZ11025E04(-20)
WEZ11028E04
WEZ11030E04
WEZ11032E02 15 | TRDROSIP | SUMI-P
WEZ11032E03

WEZ11032E04 BFTX03061P
WEZ11032E05(-25)
WEZ11035E05
WEZ11040E02
WEZ11040E04
WEZ11040E06
WEZ11050E05
WEZ11050E07
WEZ11063E08
WEZ11080E10

@ Torque recomendado (N-m)

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 11000EL i% wermmri B (1) k(N s

Fig 1
=
: 2
LS
LF LS
LF
B Corpo (Tipo Haste Cilindrica Longa) Dimensions (mm)
S| Diametro Diam. Haste |Compr. Cabec¢a| Compr. Haste | Comprim. Total| Numero de Peso '
Cat. No. 3 Fig

e DC DMM LH LS LF Facas (kg)
WEZ 11014ELO01 ® 14 16 25 95 120 1 0.16 1
WEZ 11016EL02 o 16 16 25 120 145 2 0.19 1
WEZ 11016EL02-14 |@ 16 14 25 120 145 2 0.15 2
WEZ 11018EL02 () 18 16 25 120 145 2 0.20 2
WEZ 11020EL02 o 20 20 40 110 150 2 0.31 1
WEZ 11020EL02-18 |@ 20 18 25 125 150 2 0.26 2
WEZ 11022EL02 ° 22 20 30 120 150 2 0.32 2
WEZ 11025EL02 () 25 25 50 120 170 2 0.57 1
WEZ 11025EL02-22 |@ 25 22 30 140 170 2 0.46 2
WEZ 11025EL03 () 25 25 50 120 170 3 0.57 1
WEZ 11028EL02 ® 28 25 30 140 170 2 0.60 2
WEZ 11030EL02 () 30 25 30 140 170 2 0.62 2
WEZ 11032EL02 ) 32 32 60 110 170 2 0.97 1
WEZ 11032EL02-30 (@ 32 30 30 140 170 2 0.88 2
WEZ 11032EL03 [ ] 32 32 60 110 170 3 0.96 1
WEZ 11035EL02 () 35 32 30 140 170 2 1.02 2
WEZ 11035EL03 ® 35 32 30 140 170 3 1.00 2
WEZ 11040EL02 (] 40 32 30 140 170 2 1.08 2
WEZ 11050EL03 [ ] 50 32 30 140 170 3 1.19 2

Os insertos séo vendidos separadamente.

H Codigo de Identificacao

WEZ 11 025 E L 02 -22

Série da Fresa Tamanho Diam. Tipo Tipo Numero Diam.
Inserto Fresa Haste Longa Facas Haste

M Acessorios

Chave Pasta
Integral | Lubrificante

Fresas Aplicaveis D

WEZ11014EL01
WEZ11016EL02(-14) | BFTX03051P
WEZ11018EL02
WEZ11020EL02(-18)
WEZ11022EL02
WEZ11025EL02(-22)
WEZ11025EL03
WEZ11028EL02 15 | TRDROSIP | SUMI-P
WEZ11030EL02

WEZ11032EL02(:30) | BFTX0306IP
WEZ11032EL03
WEZ11035EL02
WEZ11035EL03
WEZ11040EL02
WEZ11050EL03

@ Torque recomendado (N-m)

Parafuso de Fixacdo

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 11000

B Inserto [ Acos (M) Inoxidaveis [[§ FoFo [f] Nao Ferrosos [ Ligas Exéticas [) Acos Endurecidos

Classe Metal Duro Revestido |Metal Duro] DLC| Cermet

Alta Veloc./Leve 2] [ &4 [N] [P]
Processo Uso Geral & @ &% (NI N

Desbaste & (P} (K] Dimensdes (mm)
2888888 . |g| s | Raioda
Cat. No. SR ==z § 2 Aresta
SIEIEIEIEIE R a| & RE

AOMT11T302PEER-G ® O 000 e e - - O 0.2
AOMT11T304PEER-G o0 0o o oo - - [ 04
AOMT11T308PEER-G 00 oo oo - - o 0.8
AOMT11T312PEER-G ® 0000 e e = = O 1.2
AOMT11T316PEER-G ® O 00000 - - O 1.6
AOMT11T320PEER-G ® O 000 e e - - O 2.0
AOMT11T324PEER-G O|0|10]0]0|0]0 - - O 24
AOMT11T330PEER-G ® O|0|0|0| @ e - - O 3.0
AOMT11T332PEER-G @ 000000 - - O 3.2 RE
AOMT11T304PEER-H eeeeeee - | | 04 S
AOMT11T308PEER-H 0 0o o oo - - - 0.8 2 L1\ o
AOMT11T312PEER-H eclojojo|e|e®| - | - | - 12 ) =/ WEC
AOMT11T316PEER-H ® 000000 - - - 1.6 h
AOET11T302PEER-F o1 = |- S - 02 128 36
AOET11T304PEER-F o - - - - - - 0.4
AOET11T308PEER-F ® - |-| |- - - - 08 =
AOET11T312PEER-F O] - - - - - - 1.2
AOET11T302PEER-P16 Ol - = = = = = 0.2
AOET11T304PEER-P16 o - - - - - - 0.4
AOET11T308PEER-P16 o - - - - - - 0.8
AOET11T312PEER-P16 O] - - - - - - 1.2
AOET11T302PEER-P20 Q] - - - - - - 0.2
AOET11T304PEER-P20 o - - - - - - 0.4
AOET11T308PEER-P20 o - = = = = = 0.8
AOET11T312PEER-P20 O] - - - - - - 1.2
AOET11T302PEER-P25 O] - - - - - - 0.2
AOET11T304PEER-P25 o - - - - - - 0.4
AOET11T308PEER-P25 o - - - - - - 0.8
AOET11T312PEER-P25 O] - - - - - - 1.2
AOET11T302PEFR-S SRS R R O O - 0.2
AOET11T304PEFR-S -l [ J ([ - 0.4
AOET11T308PEFR-S o e T A N A () [ ) - 0.8
AOET11T312PEFR-S R O O - 1.2

-L: Baixo Esforgo de corte, -G: De uso geral, -H: Aresta resistente, -F: Acabamento médio, -P16/-P20/-P25: Usinagem de Alta Precis&o, -S: Metais ndo ferrosos.
-P16 E aplicavel aos diametros da fresa @14 e 16. -P20 é aplicavel aos diametros da fresa 218 e 820. -P25 ¢ aplicavel aos diametros da fresa 225 e 228.

Precaucdes para a Montagem dos Insertos * Ao montar insertos com raio da aresta de 3.0 ou acima, é
(1) Limpe a superficie do assento de montagem necessario modificar o corpo.

e as pegas de contato. B i
(2) Enquanto pressionando firmemente o inserto Modifique esta area.

contra a superficie do assento, aperte os \ Orientagdes de retrabalho:

parafusos com a chave incluida. Raio de aresta = 3.0: C1
(3) Aplique a Pasta Lubrificante nos parafusos e (AOMT11T330PEER)
aperte com o torque recomendado. x Raio de aresta = 3.2: C1
(4) Depois de apertados verifique se ha alguma (AOMT11T332PEER)
folga na superficie do assento.
x Padrao: R1.

Marca @: Item de estoque padrao Marca O: Estoque planejado Em branco: Item fabricado sob encomenda Marca -: Nao disponivel
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SEC-WaveMill

WEZ 17000R(S) [ P KNS

Fig 1 Fig 2 Fig 3 Fig 4 Fig 5
DCSFMS DCSFMS DCSFMS DCSFMS DCSFMS
8 [ o 3| o 8| [ 8| [aw
G| AL A <1k | e
.%I 5 %1 5 =
8 O w / w &
A" L 81 ) "
L1 ( .
D1 D1 D1
DC DC e
B Corpo (Tipo cabecote) Dimensdes (mm)
Yl s Diam. Diam. | Largura | Prof. Prof. ,
Cat. No. g Diam. | contato| AU | piloto Cha%/eta Chaveta |Montagem FEIEIED) [FETEIED PEiiEo N;;Jmero PESO Fig
4l DC |DCSPMS | LF DCB | KWW | KDP | CBDP | DI D2 D3 ass | L)
WEZ 17040RS03 |@| 40 33 40 16 84 56 | 18 14 9 Q 3 019 |1
WEZ 17040RS04 |®@| 40 33 40 16 8.4 56 | 18 14 9 Q 4 016 |1
WEZ 17050RS03 |@| 50 41 40 | 22 104 63 | 20 18 11 Q 3 030 |1
WEZ 17050RS05 |@| 50 41 40 | 2 104 63 | 20 18 11 Q 5 026 |1
WEZ 17063RS04 |@| 63 50 40 | 22 104 63 | 20 18 1 Q 4 054 |1
WEZ 17063RS06 |®| 63 50 40 | 2 104 63 | 20 18 11 Q 6 051 |1
o | WEZ 17080RS04 |@| *80 55 50 | 27 124 7 22 20 14 Q 4 110 |1
2 | WEZ 17080RS07 |®@| *80 55 50 | 27 124 7 22 20 14 Q 7 1.05 |1
% | WEZ17100RS05 |@| 100 70 50 32 144 8 32 46 Q Q 5 158 |3
= | WEZ17100RS08 |®| 100 70 50 | 32 144 8 32 46 Q Q 8 157 |3
WEZ 17125RS06 |@| 125 80 63 | 40 16.4 9 29 52 29 Q 6 304 |1
WEZ 17125RS09 |@| 125 80 63 | 40 16.4 9 29 52 29 Q 9 307 |1
WEZ 17125RS11 |@| 125 80 63 | 40 16.4 9 29 52 29 Q 11 302 |1
WEZ 17160RS08 |@| 160 130 63 | 40 16.4 9 29 20 Q Q 8 524 |5
WEZ 17160RS10 |@| 160 130 63 | 40 16.4 9 29 90 Q Q 10 531 |5
WEZ 17160RS12 |@| 160 130 63 | 40 16.4 9 29 20 Q Q 12 526 |5
WEZ 17080R04 |@| *80 55 50 | 254 95 6 25 20 14 Q 4 110 |1
WEZ 17080R07 |@®| *80 55 50 | 254 95 6 25 20 14 Q 7 106 |1
WEZ 17100R05 |@| *100 70 63 3175 | 127 8 32 46 27 18 5 208 |2
S | WEZ17100R08 |@| *100 70 63 3175 | 127 8 32 46 27 18 8 207 |2
S |WEZ17125R06 |@| 125 80 63 38.1 159 10 355 55 30 Q 6 309 |1
O |WEZ17125R09 |@| 125 80 63 38.1 159 | 10 355 55 30 Q 9 311 |1
o |WEZ17125R11 |@| 125 80 63 38.1 159 | 10 355 55 30 Q 11 306 |1
WEZ 17160R08 |@| 160 100 63 50.8 19.1 11 38 72 Q Q 8 504 |4
WEZ 17160R10 |@| 160 100 63 50.8 19.1 1 38 72 Q Q 10 509 |4
WEZ 17160R12 |@| 160 100 63 50.8 19.1 11 38 72 Q Q 12 504 |4

‘\‘\\ Verifique o didmetro de montagem do furo piloto (DCB) ao selecionar a fresa. Os insertos sdo vendidos separadamente.
N

%“ ara a fixagdo das fresas @ 80mm e @ 100mm nas fresas marcadas com *, utilize um parafuso sextavado interno JIS B1176 (& 80: M12 x 30 a 35mm, @100:M16 x 40 a 45mm) ‘

H Cdédigo de Identificagao

WEZ 17 100 R S 05

Série da Fresa Tamanho Diam. Diregdo Tipo  Numero
Inserto Fresa Avangco Métrico  Facas

Hl Acessorios

Parafuso Chave Integrada Corpo da chave Haste da Chave Pasta Lubrificante

Fresas Aplicaveis @ % / %

WEZ17040RS03
WEZ17040RS04
WEZ17050RS03
WEZ17050RS05
WEZ17063RS04
WEZ17063RS06
WEZ17080R(5)04 - HPS1015 TRB15IP
WEZ17080R(5)07
WEZ17100R(5)05 BFTX0400IP | 3.0 SUMI-P
WEZ17100R(
WEZ17125R(S
(
(S
(
(S

WEZ17125R
WEZ17125R(S
WEZ17160R
WEZ17160R(S
WEZ17160R(5)12

@ Torque recomendado (N-m)

5)08
)06

S)09
)1

S)08
)10

TRDR15IP - -

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 17000E e PTKINS

Fig 1
s B : :
& fa) a
LH LS
LF Ls
LF
M Corpo (Tipo Haste Cilindrica) Dimensées (mm)
S| Diametro Diam. Haste |Compr. Cabeca| Compr. Haste | Compr. Total Nimero de Peso )
Cat. No. 3 Fig
= DC DMM LH LS LF Facas (kg)

WEZ 17025E02 [ J 25 25 35 85 120 2 0.38 1
WEZ 17025E02-20 (@ 25 20 35 85 120 2 0.25 2
WEZ 17028E02 [ ) 28 25 35 85 120 2 0.40 2
WEZ 17030E03 [ ) 30 25 40 90 130 3 0.43 2
WEZ 17032E02 [ J 32 32 40 90 130 2 0.71 1
WEZ 17032E03 () 32 32 40 90 130 3 0.69 1
WEZ 17032E03-25 (@ 32 25 40 90 130 3 0.44 2
WEZ 17035E03 () 35 32 40 90 130 3 0.72 2
WEZ 17040E03 [ J 40 32 30 105 135 3 0.81 2
WEZ 17040E04 o 40 32 30 105 135 4 0.79 2
WEZ 17050E03 [ J 50 32 30 105 135 3 0.93 2
WEZ 17050E03-42 | @ 50 42 30 105 135 3 141 2
WEZ 17050E05 [ 50 32 30 105 135 5 0.89 2
WEZ 17050E05-42 | @ 50 42 30 105 135 5 1.37 2
WEZ 17063E04 [ ) 63 32 30 105 135 4 1.10 2
WEZ 17063E04-42 (@ 63 42 30 105 135 4 1.58 2
WEZ 17063E06 [ J 63 32 30 105 135 6 1.08 2
WEZ 17063E06-42 | @ 63 42 30 105 135 6 1.56 2
WEZ 17080E07 [ 80 32 30 105 135 7 1.39 2

Os insertos sdo vendidos separadamente.

H Cddigo de Identificacao

WEZ 17 025 E 02 -20

Série da Fresa Tamanho Didm.da  Tipo  Numero Diam. da
do Inserto Fresa Haste  Facas Haste

Bl Acessorios

Chave Pasta
Integral | Lubrificante

Fresas Aplicaveis D

WEZ17025E02(20)
WEZ17028E02 BFTX0407IP
WEZ17030E03
WEZ17032E02
WEZ17032E03(-25)
WEZ17035E03
WEZ17040E03 30 | TRDRI5IP | SUMI-P
WEZ17040E04

WEZ17050E03(-42 BFTX04091P
WEZ17050E05(-42
WEZ17063E04(-42
WEZ17063E06(-42
WEZ17080E07

(N-m Torque recomendado (N-m)

Parafuso de Fixagcao

)
)
)
)

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 17000EL B odal -tz PLTTKIN] 5

Fig 1
s B : :
& fa) a
LH LS
LF Ls
LF

B Corpo (Tipo Haste Cilindrica Longa) Dimensées (mm)

S| Diametro Diam. Haste |Compr. Cabec¢a| Compr. Haste | Comprim. Total | Numero de Peso '

Cat. No. 2 Fig

e DC DMM LH LS LF Facas (kg)
WEZ 17025EL02 ® 25 25 50 120 170 2 0.55 1
WEZ 17028EL02 ° 28 25 50 120 170 2 0.57 2
WEZ 17030EL02 ® 30 25 50 120 170 2 0.59 2
WEZ 17032EL02 () 32 32 60 110 170 2 0.94 1
WEZ 17032EL02-30 (@ 32 30 50 120 170 2 0.85 2
WEZ 17032EL03 [ ] 32 32 60 110 170 3 0.92 1
WEZ 17035EL02 ] 35 32 50 120 170 2 0.98 2
WEZ 17040EL02 () 40 32 50 120 170 2 1.09 2
WEZ 17040EL0O3 [ ] 40 32 50 120 170 3 1.08 2
WEZ 17040EL04 ° 40 32 50 120 170 4 1.05 2
WEZ 17050EL03 ® 50 32 50 120 170 3 1.29 2
WEZ 17050EL03-42 (@ 50 42 50 120 170 3 1.83 2
WEZ 17050EL05 [ 50 32 50 120 170 5 1.25 2
WEZ 17050EL05-42 @ 50 42 50 120 170 5 1.79 2
WEZ 17063EL04 ® 63 32 50 120 170 4 1.61 2
WEZ 17063EL04-42 @ 63 42 50 120 170 4 2.16 2
WEZ 17063EL06 ® 63 32 50 120 170 6 1.58 2
WEZ 17063EL06-42 | @ 63 42 50 120 170 6 2.13 2

Os insertos sdo vendidos separadamente.

l Cdédigo de Identificagao

WEZ 17 032 E L 02 -30

Série da Fresa Tamanho Diam.da Tipo Tipo Numero Diam. da
do Inserto Fresa Haste Longa Facas Haste

M Acessorios

Chave Pasta
Integrada | Lubrificante

N
Q§§§ & '/}553 <§§§$
WEZ17025EL02

WEZ17028EL02 BFTX0407IP
WEZ17030EL02
WEZ17032EL02(-30)
WEZ17032EL03
WEZ17035EL02
WEZ17040EL02 30 | TRDRI5IP | SUMI-P
WEZ17040EL03

WEZ17040EL04 BFTXD4091P
WEZ17050EL03(-42
WEZ17050EL05(-42
WEZ17063EL04(-42
WEZ17063EL06(-42

(N-m Torque recomendado (N-m)

Parafuso de Fixagcao

Fresas Aplicaveis

)
)
)
)

@ marca: Item standard de estoque
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SEC-WaveMill

WEZ 17000

H Inserto [ Acos (M) Inoxidaveis [[§ FoFo [f] Nao Ferrosos [ Ligas Exéticas [) Acos Endurecidos
Classe Metal Duro Revestido |Metal Duro] DLC | Cermet
Alta Veloc./Leve B @[@|E [N]
Processo Uso Geral B B R [NIN]
Desbaste & (P} m Dimensdes (mm)
§§§§§§§ o S g Raio da
Cat. No. saege == 9 8 2 Aresta

SISSEIERE: a| F RE
AOMT 170502PEER-L @ - 0O -0 @@ - - O 0.2
AOMT 170504PEER-L o -0 - 000 - - o 04
AOMT 170508PEER-L o -0 - 000 - - [ ] 0.8
AOMT 170512PEER-L ® - 0O -0@ee - - O 1.2
AOMT 170516PEER-L ® -0 -10/0]0 - - O 1.6
AOMT 170502PEER-G ® 0000 e e = = O 0.2
AOMT 170504PEER-G 0 0o o oo - - [ 0.4
AOMT 170508PEER-G ® 00 oo oo - - () 0.8
AOMT 170512PEER-G ® O 000 e e - - O 12
AOMT 170516PEER-G ® OO0 00|0 - - O 1.6 RE
AOMT 170520PEER-G ® O 000 e e - - O 2.0 Vs
AOMT 170524PEER-G O|0|0|0|0|0|0 = = O 24 %
AOMT 170530PEER-G ® O 000 e e - - O 3.0 3 \;/ N
AOMT 170532PEER-G O|0|o|o|o|0|0| - - 0 32 T 3
AOMT 170540PEER-G ® O 00000 - - O 4.0 I i
AOMT 170550PEER-G e olojojoc|jee| - | - 0 5.0 195 23
AOMT 170564PEER-G O|0|0]0|0]0]0O - - O 6.4
AOMT 170504PEER-H 00 oo oo - - = 0.4 E
AOMT 170508PEER-H 0 0o o oo - - - 0.8
AOMT 170512PEER-H ® O 000 e e - - - 12
AOMT 170516PEER-H ® 000000 - - - 1.6
AOET 170502PEER-F O] - - - - - - 0.2
AOET 170504PEER-F o - - - - - - 04
AOET 170508PEER-F o - = = = = = 0.8
AOET 170512PEER-F O] - - - - - - 1.2
AOET 170502PEER-P25 Ol - = = = = = 0.2
AOET 170504PEER-P25 o - - - - - - 0.4
AOET 170508PEER-P25 o - - - - - - 0.8
AOET 170512PEER-P25 O] - - - - - - 12
AOET 170502PEER-P32 O] - - - - - = 0.2
AOET 170504PEER-P32 o - - - - - - 0.4
AOET 170508PEER-P32 o - - - - - - 0.8
AOET 170512PEER-P32 O] - - - - - - 1.2
AOET 170502PEFR-S ===l O @) - 0.2
AOET 170504PEFR-S - -] [ [ - 04
AOET 170508PEFR-S SRS RN R ([ [ ] = 0.8
AOET 170512PEFR-S Sl l--- -] O O - 1.2
-L: Baixo Esforgo de Corte, -G: Uso Geral, -H: Aresta Resistente, -F: Acabamento Médio, -P25/-P32: Usinagem de Alta Preciséo, -S: Ndo Ferrosos.
-P25 ¢ aplicavel aos diametros da fresa 925 e 28. -P32 ¢ aplicavel aos didametros da fresa 930, 832 e 035.

Precaucdes para a Montagem dos Insertos * Ao montar insertos com raio da aresta de 3.0 ou acima, é
) - % necessario modificar o corpo.

(1) Limpe a superficie do assento de montagem
e as pegas de contato. Modifique esta area.

(2) Enquanto pressionando firmemente o inserto Orientagdes de retrabalho:
contra a superficie do assento, aperte os \ / Raio de aresta = 3.0: C1
parafusos com a chave incluida. (AOMT170530PEER)

(3) Aplique a Pasta Lubrificante nos parafusos e x Raio de aresta = 3.2: C1
aperte com o torque recomendado.

(4) Depois de apertados verifique se ha alguma (A(?MT1 70532PEER)
folga na superficie do assento. Raio de aresta = 4.0: C2

x (AOMT170540PEER)
Raio de aresta = 5.0: C5
(AOMT170550PEER)
Raio de aresta = 6.4: C5
(AOMT170564PEER)
Padréo: R1.
p Foioa

Marca @: Item de estoque padrao Marca O: Estoque planejado Em branco: Item fabricado sob encomenda Marca -: Nao disponivel
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SEC-WaveMill

WEZ Series

B Exemplos de Aplicagdes

de baixa rigidez.

Cubo - A¢o 1040 Sumitomo Concorrente Componente de Maquina - Aco 1050 Sumitomo Concorrente
Centro Vertical Ferramenta WEZ17025E02 Negativa, 4 arestas Centro Vertical Ferramenta WEZ17032E03 Positiva, 2 restas
Mandril: BT40 Classe ACU2500 Q Mandril: BT50 Classe ACU2500 -
Quebra-cavacos G Q Quebra-cavacos G -
Diametro (mm) 25 25 Diametro (mm) 32 32
Numero de facas 2 2 NUmero de facas 3 3
V¢ (m/min) 120 120 V. (m/min) 75 75
V¢ (mm/min) 300 300 V¢ (mm/min) 225 225
f, (mm/f) 0,066 0,066 f, (mm/f) 0,1 0,1
ap (mm) 9 9 ap (mm) 4 4
e (mm) 5 5 8. (mm) 22 22
Refrigeragéo Sim Sim Refrigeracéo Sim Sim
0 alto ruido da trepidacéo, tipico de Reduziu drasticamente os danos na
Resultados Pergbm sstive permit, cma Resultados e produsat.Pod contimmtsendo.
vida atil mais longa da ferramenta. usado, aumentou a vida (til da ferram.
Componente de Maquina - Inox 304 Sumitomo Concorrente Base - FoFo GG25 Sumitomo Cooncorrente
Centro Vertical Ferramenta WEZ11028E04 - Centro Vertical Ferramenta WEZ11032E05 Positiva,  arestas
Mandril: BT40 Classe ACU2500 - Mandril: BT50 Classe ACK3000 -
Quebra-cavacos G Q Quebra-cavacos G -
Diametro (mm) 28 28 Diametro (mm) 32 32
Numero de facas 4 4 Numero de facas 5 4
V¢ (m/min) 150 150 V¢ (m/min) 220 220
Vi (mm/min) 1350 1350 Vi (mm/min) 1100 900
f, (mm/f 02 02 f, (mm/f 0,1 0,1
dp (mm) 2 2 &8p (mm) 2 2
A (mMm) 10 10 8. (mm) 20 20
Refrigeracdo Nao Nao Refrigeracao Nao Néo
Vida util aumentada. Aumento da eficiéncia.
Resultados Estabilidade da usinagem. Resultados Mesmo as dreas finas podem ser
usinadas sem trepidagao.
Base - FoFo GG30 Sumitomo Concorrernte Componente de Maquina - FoFo GG25 Sumitomo Concorrente
Centro Vertical 5 eixos Ferramenta WEZ11040E06 - Centro Horizontal Ferramenta WEZ11050RS07 Positiva, 2 arestas
Mandril: HSK-A63 Classe ACU2500 - Mandril: BT50 Classe ACU2500 -
Quebra-cavacos G - Quebra-cavacos G -
Diametro (mm) 40 40 Diametro (mm) 50 50
Numero de facas 6 6 Numero de facas 7 5
V¢ (m/min) 200 200 V¢ (m/min) 180 180
V¢ (mm/min) 1300 1300 V¢ (mm/min) 805 574
f, (mm/f 0,135 0,135 f, (mm/f) 0,1 0,1
ap (mm) 2 2 ap (mm) 03 03
8 (mm) 20 20 8. (mm) 10 10
Refrigeragdo Sim Sim Refrigeragéo Sim Sim
Usinagem estavel é possivel mesmo Baixo ruido de usinagem para uma eficiéncia
Resultados com pegas finas ou com maquinas Resultados de usinagem melhorada. Boa qualidade de

acabamento superficial com 3um de
paralelismo e 4pm de planicidade.

18




< INSTRUCOES DE SEGURANGA >

® Cavacos muito quentes ou longos podem ser descarregados ® Manuseie com cuidado, pois este produto tem arestas cortantes. @ Ao utilizar 6leo de corte ndo solivel em 4gua, devem
enquanto a maauina estiver em operacdo. Portanto, protecdes ® Condicdes de corte inadequadas ou manuseio incorreto da ser tomadas precaugdes contra incéndio e certificar-se
damaquina, éculos de protegdo ou outras coberturas de protecio ferramenta podem resultar em rupturas ou projéteis. Portanto, de colocar um extintor de incéndio préximo da maquina.
devem ser utiizadas. As precaucdes de seguranca contra incéndio utilize a ferramenta dentro das condicoes recomendadas.
também devem ser consideradas.

0 SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL DO BRASIL LTDA.

Rua Manoel Francisco Mendes, 371 - Jardim do Trevo - Campinas - SP - Brasil
Tel: +55-19-3276-1034 +55-19-3273-0578
e-mail: vendas@sumitomohardmetal.com.br
website: www.sumitool.com/br
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